Spleifmodus




Druckheiztechnologie reduziert
die Heizzeit auf nur 9 Sekunden

Mehr Energie: Effiziente Erhéhung
der Zyklenanzahl, auch bei
gleicher Batteriekapazitat

M7

FUSION SPLICER

N Verbesserte Beleuchtung fir
schlechte Lichtverhdltnisse

Vielseitiger Faserhalter:
Wechseln Sie zwischen Standard-
und Loose-Tube-Fasern

Werkzeuglos 9m Feld
austauschbare Elektroden

4,3 Zoll Touchscreen mit Smart GUI
Hochste VergréBerung: 320-fach
Doppeltippen: VergroBern/-kleinern



Das M7+ von INNO Instrument ist ein mantelzentrierendes Spleigerét
(Active V-Groove) mit ultraportablem Design und gehort in diesem
Segment zu den effizientesten FusionsspleiBern auf dem Markt. Trotz
seiner kompakten Bauform und seines geringen Gewichts weist das
M7+ praktisch alle leistungsstarken Features auf, fiir die INNO Instru-
ment bekannt geworden ist.

Die Dokumentationsbilder werden in 320-facher Vergré3erung aufge-

nommen, der Gerdtespeicher fasst 10.000 Bilder und 20.000 Messwerte.

Das ermdéglicht auf dem hochauflésenden 4,3 Zoll Farb-LCD-Bildschirm
eine detaillierte Kontrolle. Die anwenderfreundliche Benutzerober-
fldche ist intuitiv aufgebaut. Auch bei schwierigen Lichtverhaltnissen
gewadhrleistet die integrierte Beleuchtung ein komfortables Arbeiten.

Ein entscheidender Mehrwert der INNO-Spleil3gerdte ist die Integration
in das kostenlose View Pro Cloud Management System, das ein véllig
neues Niveau an Remote Management ermdglicht.

Die webbasierte Anwendung ermdglichst es dem Personal vor Ort und
dem Management im Backoffice unter anderem, die Arbeitsablaufe zu
optimieren und umfangreiche Auswertungen zu generieren:

Q
Q <. Tracking-Funktion in Echtzeit

Zentralisierte Reports und Daten

Spezifikationen

Modell

Anzahl der Fasern
SpleiBverfahren (Ausrichtung)
Anwendbare Fasern
Beschichtungsdurchmesser
Brechldnge
Manteldurchmesser
SpleiRprogramme
Heizprogramme
SpleiRddmpfung

SpleiBzeit (durchschnittlich) *
Heizzeit

Lange der Heizmanschette
Anzeige

Faseransicht

Faseransicht VergroBRerung
Rickflussddmpfung
Messwertspeicher
Spannungstest

Bedienung

Beleuchtung

Netzteil

Akkuleistung *
Elektrodenlebensdauer

Datenausgang

MaRe in mm (Breite x Tiefe x Hohe)

Gewicht

()

Optimiertes Work-/Job-Management

]

Gerdatemanagement zur Kalibrierungsiiberwachung etc.

M7+

Einzel

Mantelzentrierend (Active V-Groove)

SM(ITU-T G.652 &G.657) / MM (ITU-T G.651) / DS (ITU-T G.653) / NZDS (ITU-T G.655)
100 um-3mm

5-16mm

80-150 um

Maximal 128 Betriebsarten

Maximal 32 Betriebsarten

SM: 0,03dB/MM: 0,01dB/DS: 0,05dB/NZDS:0,05dB/G.657: 0,03 dB
Schnellmodus: 4 Sekunden / SM-Modus: 5 Sekunden

Schnellmodus: 9 Sekunden / Durchschnittlich: 13 Sekunden (Slim 60 mm)
20-60 mm

4,3 Zoll Farb-LCD-Touchscreen

XY, XY, X/Y

320-fach

> 60db

Die letzten 20.000 (Werte) bzw. 10.000 (Bilder) Ergebnisse

1,96-2,25N

Tasten/Touchscreen

Weile LED

Wechselstromeingang 100-240V, Gleichstromeingang 9-19V

3.000 mAh Akkukapazitdt / Typische Nutzungsdauer 200 Zyklen (Splei3en + Heizen)
6.000 Spleivorgange

Cloud (View Pro Manager) und USB-C

144 x131x 124

1,49kg

*Spleizeit: Gemessen ab dem Zeitpunkt, an dem die Fasern optisch erfasst werden, bis zur Anzeige der geschatzten Dampfung.
Die SpleifRzeit kann je nach Kalibrierungsstatus variieren.

* Akkuleistung: Gemessen im Energiesparmodus als 1-Minuten-Zyklus von SpleiBen und Heizen.



Betriebsbedingungen Betriebshéhe: 0-5.000 m tiber dem Meeresspiegel
0-95 % relative Luftfeuchtigkeit (tauwasserfrei)

—10 to 50 °C/Max wind 15 m/sec

Wassergeschtzt (IPx2) Widerstandsfahigkeit gegen Regen: 10 mm/h fiir 10 Minuten

Staubgeschitzt (IP5X) Staubexposition: Aluminiumsilikat mit einem Durchmesser

von 0,1 bis 500 ym

Spleifgerat 7+ Elektroden E-70

SOC-Halter FH-SOC-R Stromkabel ACC-25
Netzteil JS-180300 Transportkoffer ICC-55
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